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Usine de traitement type TILT 
DESCRIPTION
Le concept des usines de traitement TILT est innovateur et  
présente une échappée radicale des usines conventionnelles de 
traitement des eaux usées.  Non seulement, par son utilisation des 
conteneurs de liquides ISO comme base de conception, mais en 
plaçant ces mêmes réservoirs à la verticale, maximisant la hauteur 
d’eau et du même coup le transfert d’oxygène dans le réacteur 
aérobique. H2Flow a révolutionné l’industrie avec cette idée  
originale et unique (protégée par un brevet soumis). 

SOLUTION TILT – UNE SOLUTION LOGIQUE
L’idée de placer le conteneur debout est, du point de vue technique, parfaitement logique.  Pour  conteneuriser une usine 
de traitement d’eaux usées, la compétition tente de travailler avec la configuration standard, soit 2.6 m de hauteur.  
En installant le conteneur debout nous profitons alors d’une hauteur de 6.1m, maximisant ainsi le transfert d’oxygène.  
Cette profondeur (6.1m) est quasi-standard pour les bassins d’aération des systèmes de traitement secondaires, une raison  
de plus pour ce faire avec les conteneurs!

MBBR TILT – BIORÉACTEUR A LIT FLUIDISE 
Le système TILT MBBR de H2Flow, une remarquable combinaison de technologie et d’efficacité, est fondé sur le principe  
de medias plastiques œuvrant comme support physique à la biomasse dans le but d’enlever la matière organique et  
inorganique présentes dans l’eau usée. Les médias de Biowater, mélangés librement dans le réacteur sont spécifiquement 
conçus pour supporter la croissance bactérienne.  Ce principe a tous les avantages des procédés traditionnels avec biofilm 
tel que les disques biologiques (RBC) mais avec plusieurs bénéfices additionnels tel que la facilité d’opération et le peu de  
maintenance. La masse bactérienne va se développer sur la surface du média et sera protégée par les variations de débit  
et/ou de charge organique. Le frottement des médias dans les réacteurs assure une évacuation de la biomasse en excès.   
Un système à biofilm bien dimensionné peut accepter de fortes charges en nutriments tout en évitant les problèmes  
associés aux chocs hydrauliques et au colmatage.
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BÉNÉFICES DU SYSTÈME
•     Ce système offre le coût le plus bas, par volume d’eau traitée, disponible sur  
       le marché     

•     Très compact, avec une empreinte au sol plus petite que tout autre type  
       de système

•     Le système est basé sur une configuration utilisant des conteneurs ISO standards 

•     Installation simple et facile d’opération 

•     Facilement transportable partout dans le monde,  
       par transport maritime, rail ou routier

•     Démarrage aisé, complètement automatique; l’opération est  
       robuste et prévisible 

•     Panneau de contrôle central pour faciliter l’opération

•     Aucun besoin d’ajouter des micro-organismes
 
Visitez notre site www.h2flowTILT.com  
pour voir la simplicité de l’installation du Tilt

Ces technologies sont assemblées dans des  
conteneurs ISO adaptés au transport  
international. Un conteneur additionnel renferme 
les équipements mécaniques auxiliaires  
(dégrillage, déshydratation des boues,  
surpresseur, les pompes et panneau de contrôle) 
de façon à offrir une solution complète et  
intégrée de traitement des eaux usées.
 
CONCEPTION ET CRITÈRE DE  
DIMENSIONNEMENT
H2FLOW offre des modèles standards allant de 
50 à 1000 m  /jour.  Nous produisons des usines  
de traitement de petite ou grande capacité,  
adaptées aux besoins locaux. Le coeur du  
système TILT est le réacteur de 6.1m de haut  
fabriqué en acier inoxydable.  Le cadre de support 

est en acier peint.  Différentes configurations et combinaisons sont possibles.

Puisque les normes de rejet diffèrent d’un endroit à l’autre, des temps de rétention plus longs sont souvent nécessaires  
pour traiter efficacement la DBO, la DCO et l’azote ammoniacal.  Les systèmes conçus par le groupe d’ingénierie de H2Flow 
répondent aux besoins spécifiques de notre clientèle, partout dans le monde.

TECHNOLOGIE ET SPECIFICATIONS 
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TECHNOLOGIE ET SPECIFICATIONS SUITE
RÉSERVOIR DE PRÉ-TRAITEMENT
En option, H2Flow peut fournir un prétraitement de décantation et/ou d’égalisation.  La première section sert à séparer 
les matières solides décantables.  Le bassin d’égalisation permet d’avoir une capacité accrue du système en  
limitant les périodes de crues.  Ce système serait fourni en configuration horizontale et serait muni d’un système de 
pompage vers le bioréacteur.  La pompe serait contrôlée par le niveau du réservoir d’égalisation qui lui aurait une capacité 
d’environ 2 à 3 fois le débit quotidien moyen.  
 
RÉACTEUR BIOLOGIQUE
Les bioréacteurs peuvent avoir une ou deux étapes dépendant des critères de rejet.  Les traitements requérant plus de 
80-85% d’efficacité nécessiteront 2 étapes.  Les bioréacteurs dégraderont la matière organique dissoute en l’oxydant et 
la transformant en dioxyde de carbone qui s’échappe alors à l’atmosphère.  La biomasse quant à elle, se transforme en 
boues activée. Dans une configuration MBBR, le média offre une large surface disponible pour la croissance et la  
protection des bactéries.  Celles-ci pourront se multiplier uniformément pour produire, dans les réacteurs, une masse 
biologique spécialisée. 

SYSTÈME DE CLARIFICATION
L’eau traitée - mais non-séparée - devra être transportée vers un procédé de clarification; la décantation ou la flottation. 
Un procédé de filtration tertiaire peut aussi être utilisé pour avoir une eau traitée  
encore plus propre.

SPÉCIFICATION DES ÉQUIPEMENTS
•     Les MBBR TILT de H2Flow sont des systèmes complètement automatiques 
•     Réservoirs soit en acier inoxydables ou en acier vitrifié
•     Protection thermique des réservoirs (en option)
•     Toutes les pièces en contact avec l’eau sont en acier inoxydable 
•     Média Biowater™ (marque déposée) 
•     Système d’aération et pièces internes  
       en acier inoxydable
•     Toute l’instrumentation et les accessoires  
       nécessaires au traitement sont inclus
•     Surpresseurs d’air
•     Pompes d’alimentation
•     Toute la tuyauterie nécessaire (PVC ou  
       acier inoxydable)
•     Panneau de contrôle complet avec alarmes
•     Accès à distance pour de l’aide et du support 
•     Systèmes complets en conteneurs disponibles  
       pour minimiser les coûts et faciliter le transport  
       à travers le monde. Solution élégante et 
       pratique pour notre clientèle mondiale
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